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OBJETIVOS DA DISCIPLINA: 

Determinar os diversos processos de conformação mecânica. Indicar a ferramenta 
apropriada para o trabalho específico; conhecer os mecanismos de transmissão 
adequados para uma aplicação; determinar o processo de usinagem para diversas 
aplicações na mecânica; escolher pela aplicação o fluido de corte para as situações 
de usinagem; reconhecer a usinabilidade dos materiais de construção mecânica. 

 

METODOLOGIA DE ENSINO E AVALIAÇÃO 

 Aulas expositivas, demonstrativas e práticas em laboratório. 

 Avaliação do conteúdo teórico. 

 Avaliação das atividades desenvolvidas em laboratório. 

 

EMENTA DA DISCIPLINA 

Conformação Mecânica. Relação de Transmissão. Ferramentas Manuais. Relação de 
Transmissão. Tecnologia da usinagem. 

 

PROGRAMA DA DISCIPLINA 

Unidade 1 – Processo de Fundição/Conformação Mecânica. 
     Laminação, trefilação, extrusão, estampagem. 
     Noções de: Injeção de plásticos e metais. 
 
Unidade 2 - Relação de Transmissão 
     Cálculo da velocidade periférica entre duas polias. 
     Cálculo da relação de transmissão entre duas ou mais polias. 
     Cálculo da relação de transmissão entre duas ou mais engrenagens. 
     Cálculo da relação de transmissão entre parafuso sem-fim e coroa. 
     Cálculo da relação de transmissão entre engrenagem  e cremalheira. 
     Cálculo da relação de transmissão de um sistema misto. 
 
Unidade 3 - Ferramentas Manuais 
     Estudo dos diferentes tipos de ferramentas manuais na usinagem. 
     Ferramenta de corte. 
     Aplicação das ferramentas manuais em operações diversas. 
 
Unidade 4 - Tecnologia da usinagem 
     Tecnologia dos processos de usinagem que empregam ferramentas de corte de 
geometria definida. 



     Mecanismos de formação de cavaco. 
     Ferramentas de corte. 
     Fluidos de corte. 
     Uso dos fluidos de corte para uma aplicação específica de usinagem. 
     Usinabilidade. 
     Condições econômicas de usinagem. 
     Torneamento, aplainamento, limadura, fresamento, mandrilhamento. 
     Outros Processos de usinagem. 
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