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OBJETIVOS DA DISCIPLINA:

Determinar os diversos processos de conformacédo mecéanica. Indicar a ferramenta
apropriada para o trabalho especifico; conhecer os mecanismos de transmisséo
adequados para uma aplicacdo; determinar o processo de usinagem para diversas
aplicacées na mecanica; escolher pela aplicacdo o fluido de corte para as situacdes
de usinagem; reconhecer a usinabilidade dos materiais de constru¢cdo mecanica.

METODOLOGIA DE ENSINO E AVALIACAO

e Aulas expositivas, demonstrativas e préaticas em laboratério.
e Avaliacdo do conteudo tedrico.
e Avaliacdo das atividades desenvolvidas em laboratorio.

EMENTA DA DISCIPLINA

Conformacédo Mecanica. Relacdo de Transmissao. Ferramentas Manuais. Relacao de
Transmissao. Tecnologia da usinagem.

PROGRAMA DA DISCIPLINA

Unidade 1 — Processo de Fundi¢cao/Conformacdo Mecanica.
Laminacdo, trefilacao, extrusao, estampagem.
Nocdes de: Injecdo de plasticos e metais.

Unidade 2 - Relacao de Transmisséo
Calculo da velocidade periférica entre duas polias.
Célculo da relacao de transmissao entre duas ou mais polias.
Célculo da relagéo de transmissédo entre duas ou mais engrenagens.
Célculo da relagéo de transmisséo entre parafuso sem-fim e coroa.
Célculo da relagéo de transmisséo entre engrenagem e cremalheira.
Célculo da relacao de transmissao de um sistema misto.

Unidade 3 - Ferramentas Manuais
Estudo dos diferentes tipos de ferramentas manuais na usinagem.
Ferramenta de corte.
Aplicagéo das ferramentas manuais em operacoes diversas.

Unidade 4 - Tecnologia da usinagem
Tecnologia dos processos de usinagem que empregam ferramentas de corte de
geometria definida.




Mecanismos de formacéo de cavaco.

Ferramentas de corte.

Fluidos de corte.

Uso dos fluidos de corte para uma aplicacao especifica de usinagem.
Usinabilidade.

Condi¢des econdémicas de usinagem.

Torneamento, aplainamento, limadura, fresamento, mandrilhamento.
Outros Processos de usinagem.
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