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OBJETIVOS DA DISCIPLINA:

Reconhecer as maquinas com Comando Numérico Computadorizado. Conhecer a
linguagem de maquinas NC. Conhecer um sistema CAD/CAM: suas vantagens e
aplicacoes. ldentificar uma célula de manufatura flexivel. Reconhecer um sistema
integrado de manufatura por computador, suas vantagens e suas desvantagens.

METODOLOGIA DE ENSINO E AVALIACAO

Aulas expositivas e atividades praticas no laboratério.
Avaliacéo do conteudo teorico.
Avaliagdo das atividades desenvolvidas em laboratério.
Projeto

EMENTA DA DISCIPLINA

Programacao NC; Sistema CAD/CAM; Descricdo do sistema CAD/CAM; Software de
CAD/CAM - MasterCam; Comandos para geracdo de primitivas geométricas;
Comandos para a edicdo de um desenho; Projetar através do CAD; Desenho de
ferramentas; Desenho da peca a ser usinada; Gerar e transmitir o programa NC para
a maquina; Usinagem; Definicdo e histérico do CIM; Célula de manufatura flexivel
(FMS); Componentes CIM, integracdo de dados e operacdes; Gerenciamento da
informacdo dos componentes CIM; Procedimentos e gerenciamento de projeto para
desenvolver uma estratégia CIM; Definicdo das cadeias de processo CIM; Software
de aplicacbes (ERP, MES); Casos CIM.

PROGRAMA DA DISCIPLINA

Unidade 1: Programacao CNC
Reconhecer o torno Comando Numérico Computadorizado.
Elaborar programas aplicados a torno CNC e fresadora CNC .
Analisar o funcionamento do torno CNC.
Executar operacdes fundamentais na usinagem de pecas no torno CNC.
Unidade 2: Sistema CAD/CAM
Descricao do sistema CAD/CAM.
Software de Cad/Cam - MasterCam.
Comandos para geracao de primitivas geometricas.
Comandos para a edicdo de um desenho.
Projetar através do CAD.
Desenho de ferramentas.
Desenho da peca a ser usinada.




Gerar o programa NC.
Transmissao do programa gerado para o trono CNC.
Usinagem da peca.
Unidade 3: Introducéo ao CIM
Conceitos
Historico
Sistemas Produtivos de Manufatura
PCP informatizado
Unidade 4: Tecnologia CIM
Elementos do CIM
Modelo Y
Tecnologias de Implementacao
ERP (Planejamento de Recursos Empresariais
FMS (Sistemas Flexiveis de Manufatura)
Nocdes de Robotica
Unidade 5: Pratica em CIM
Planta CIM: Caracteristicas e Aplicacbes
Robdtica Aplicada (FMS): - Visao Artificial; Robd FANUC; CNC Romi.
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